BGH DieCast One

KiMYASAL KOMPOZiSYON (%)

(o] Si Mn Cr Mo \'

036 035 0,28 510 2,25 0,55

MALZEME OZELLiKLERI

BGH DieCast One, daha yUksek mekanik &zellikler igin
kimyasal bilesimi optimize edilmis tescilli sicak is takim
celigidir. ESR Uretim kalitesi ile mukemmel homojenlik
ve i¢ yapl temizligi saglanmistir. Cok ytksek isil yorulma
direncine sahiptir. Yuksek sicakliklardaki mikemmel
asinma dayanimi ve mukavemeti sayesinde, yukselen
beklentileri karsilayabilecek premium seviyededir.

SIK KULLANILAN UYGULAMALAR

3¢ Yuksek basingli dokim kalip gekirdekleri (HPDC)
3¢ Sicak dévme kaliplari

3% Yuksek tokluk gerektiren kesme kaliplarinda

3¢ Sicak sekillendirme kaliplarinda

ISIL iSLEM

UYGULAMA ALANLARI

En yUksek mekanik ve fiziksel beklentilerin olustugu,
yUksek performans istenen sicak is prosesleri ve ylksek
tokluk ihtiyaci olan soguk is proseslerinde kullanilabilir.
Ayrica yUksek asindirici takviyeli plastik enjeksiyon
proseslerii¢in de kullanima uygundur.

TESLIM KOSULLARI

3% Tavlanmig (+A) max. 229 HBW

SICAKLIK [°C]

SOGUTMA ORTAMI

Tavlanmig (+A) 720 - 880

Hava (firnda)

Sertlestirme ve menevisleme (+QT)

1000 - 1030 (Sertlestirme)
Menevis diyagrami asagida gosterilmistir.

Azot ( min. 5 bar), yag, polimer, tuz
banyosu, Hava

Gerilim giderme (+SR)

Menevis sicakligindan yaklasik 40°C dustk.
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MENEVi$ SICAKLIGI (°C)
Menevis diyagrami, 1030°C

Ostenitleme sicakligina gore
verilmistir.
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MENEVi$ iCiIN ONERILER

$X Birinci menevis, ikincil sertlesme araliginin yaklasik 30°C
UstUnde ve sertlestirmeden hemen sonra yapilmalidir.

3% ikinci menevis, istenen sertlige gore belirlenmelidir.

3% Uclincl menevis, ikinci menevisi yaklasik 40°C altinda
yapiimalidir.
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