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KİMYASAL KOMPOZİSYON (%)
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Co 
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Mo
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V

1,90 

Cr 

4,1

MALZEME ÖZELLİKLERİ

Çok yüksek aşınma dayanımı olan, yüksek sıcaklıklarda 
da mekanik özelliklerini koruyabilen yüksek hız çeliğidir.

UYGULAMA ALANLARI

Çok yüksek aşınma dayanımı ve mukavemet gerektiren 
soğuk iş uygulamalarında kullanılabilir.

SIK KULLANILAN UYGULAMALAR

Kesme ve hassas kesme kalıpları
Form verme kalıpları
Azdırma bıçakları
Ovalama topları ve tarakları
Broşlar
Soğuk dövme kalıpları
Zımbalar

Tavlanmış (+A) - 240-300 HBW

TESLİM KOŞULLARI

ISIL İŞLEM 

SICAKLIK [°C]

Tavlanmış (+A)

Sertleştirme ve menevişleme (+QT)

820-860

1180-1230 (Sertleştirme)

Hava (fırında)

Yağ, hava

SOĞUTMA ORTAMI

YÜKSEK
HIZ ÇELİĞİ

(HSS)

SÜREKLİ ZAMAN-SICAKLIK-DÖNÜŞÜM DİYAGRAMI
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MENEVİŞ SICAKLIĞI (°C)
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Begin carbide previpitation

Martensite

Bainite

Pearlite

Austenite
+ledeburitic carbide
+carbide


