1.2367

X38CrMoV5-3

KiMYASAL KOMPOZiSYON (%)

C Si Mn Cr Mo \)

0,37 040 040 490 2,80 045

MALZEME OZELLIKLERi

12367, yUksek sicakliklarda iyi mukavemet ve asinma
dayanimi saglayan, yuksek menevis dayanimi saglayan,
Cr-Mo-V alagimli bir sicak is takim ¢eligidir. Yuksek
sdrinme dayanimina sahiptir.

SIK KULLANILAN UYGULAMALAR

3% Aluminyum ekstriizyonda yiksek mukavemet
gerektiren girift profil kaliplari

$¢  Sicak dévme kaliplari

$¥ Metal enjeksiyon kovanlari

3¢ Alcak basing metal enjeksiyon prosesinde alt ve

UYGULAMA ALANLARI

YUksek sicakliklarda asinma ve tokluk beklentisinin
yuksek oldugu proseslerde kullanilabilir. YUksek mene-
vis direnci gereken, yUksek sicakliklarda sertlik distsU
istenmeyen uygulamalarda da kullanilabilir.

TESLIM KOSULLARI

3¢ Tavlanmis (+A) max. 229 HBW
$X EFS-tavl (extra fine structure)

Ust kaliplar
ISIL iSLEM
SICAKLIK [°C] SOGUTMA ORTAMI
Tavlanmis (+A) 720 - 880 Hava (firnda)

Sertlestirme ve menevisleme (+QT)

1020 - 1050 (Sertlestirme)

Yag, polimer, tuz banyosu, hava

Menevis diyagrami asagida gdosterilmistir. Hava

Gerilim giderme (+SR)

Menevis sicakligindan yaklasik 40°C dUsuk.

Hava (firnda)

60
55 N

50 \
45

) \

- \

0 100 200 300 400 500 600 700

SERTLIK (HRc)

MENEVi$ SICAKLIGI (°C)

Menevis diyagrami, 1030°C &stenitleme
sicakligina gore verilmistir.
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MENEVIS$ iCiN ONERILER

pad

Birinci menevis, ikincil sertlesme araliginin yaklasik 30°C
Ustinde ve sertlestirmeden hemen sonra yapiimalidir.
ikinci menevis, istenen sertlige gére belirlenmelidir.
Uctincl menevis, ikinci menevisi yaklasik 40°C altinda
yapilmalidir.
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