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SICAK 
İŞ TAKIM

ÇELİĞİ

MALZEME ÖZELLİKLERİ

Yüksek sıcaklıklarda sertliğini koruyabilen ve çok yüksek 
mukavemete sahip Cr-Mo-V alaşımlı sıcak iş takım 
çeliğidir. Çalışma esnasında oluşan sıcaklık değişimleri-
ne minimum tepki verir, meneviş direnci ve ısıl yorulma 
direnci çok yüksektir. Özellikle su soğutmalı proseslere 
uygundur. Yüksek nitrürlenebilirliğe sahiptir.

UYGULAMA ALANLARI

Yüksek tokluk ihtiyacı bulunan ve yüksek sıcaklıklarda 
sertlik kaybının minimum seviyede olması beklenen tüm 
sıcak iş uygulamalarında kullanılabilir.

SIK KULLANILAN UYGULAMALAR

Sıcak dövme kalıpları
Metal enjeksiyon kalıp maça ve pimleri
Bakır ve pirinç ekstrüzyon kalıpları ve kalıp parçaları

Tavlanmış (+A) max. 235 HBW

TESLİM KOŞULLARI

ISIL İŞLEM 

SICAKLIK [°C]

Tavlanmış (+A)

Sertleştirme ve menevişleme (+QT)

750 - 780

1020-1050

Hava

Yağ

SOĞUTMA ORTAMI
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400 140 20 5 2,5 1,3 0,4

45 75 98 99 95 70

Ms

102 103 104 105

HV 10
10 constituent in %

Östenitleme 
sıcaklığı 
1040°C

Tutma süresi 
10 dk

Test prosedürleri:
dilatometrik ve 
metalografik

Ac1e

Ac1b

584 580 550 485 458 455 402 218

1.2365
X 32 CrMoV 3 3


